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MASTERTIG

Daleko od obycCejnosti

MasterTig nové generace AC a DC TIG svafovani, stanovuje nové standardy pro kvalitu svaru, pouZitelnost
a energetickou d¢innost.

Produktova fada MasterTig je navrZzena pro jakoukoliv skupinu uZivatell a nabizi nékolik vykonnostnich fad
v modelech 230A, 300 A, 400A a 500A*, které maji plsobivé specifikace hmotnosti a velikosti.

Moduldrni design vdm umozni vytvofit specifikaci, kterd nejlépe vyhovuje vas§im potfebdam, véetné alternativ-
nich ovladacich panell, bezdratovych déalkovych ovladaéii a moznosti pfepravniho voziku.

Stylovy, prakticky a robustni MasterTig pohlcuje narazy a vlivy kazdodenni svafovaci ¢innosti. Lehkd hmotnost
a kompaktni velikost. MasterTig je vyroben z tvrdého vstfikovaného plastu, s ochrannymi konstrukcemi nérazo-
vych mstkd, ktery predstavuje spolehlivého partnera pro dilnu nebo na stavenisté.

*) Uvedeni na trh podzim 2021



KLICOVE BENEFITY

60% ’ 30% b 20%

0 30% RYCHLEJSI 030 % ZVYSENA 0 20% NIZSI
NASTAVENi RYCHLOST SVAROVANI UROVEN HLUKU
Weld Assist vas provede Funkce Double Pulse MasterTig sniZuje hluk ve srovnani
k optimalnimu nastaveni. urychluje rychlost posuvu v DC s prednimi konkurenty ve
Reknete stroji co hodlate svafovat aplikacich a snizuje vnesené teplo svafovacich aplikacich AC, cozZ
a on nastavi spravné parametry pro az 0 20%. Rychlejsi svafovani a nizsi vam umozfiuje se ve vétsi tichosti

snadné a produktivni svafovani. deformace materiald. soustfedit na kvalitu.




Skvela ergonomie a

PERSONALIZACE

Nahrajte své firemni logo nebo oblibeny obrazek
a prizplsobte si svij spofi¢ obrazovky MasterTig.

MODULARNI DESIGN

Vyberte si z fady vykonnych modeld MasterTig,
alternativni uzivatelské rozhrani, moZnosti
dalkového ovladani, pfepravnich vozikd a hof4ki,
abyste zjistili, Ze v4§ stroj pfesné vyhovuje vasim
potfebam.

NARAZOVY MUSTEK

MasterTig je navrZen a vyroben ze silnych,
pohlcujicich, recyklovatelnych plastl, které
obsahuji konstrukce narazovych mastkd, které
|épe chrani zdroj pied kazdodennimi nérazy pfi
svafovani.

PIVOTSAFE

Pfepravni voziky MasterTig jsou vybaveny
podlahovym zatiZzenim podlahy, coZ odstrafiuje
potfebu tézkého zvedani. Pfepravni jednotka P45MT
integruje inovativni otoénou nakladaci desku, éimz
je dosaZeno bezpecného naklddani lahve s plynem
bez ndmahy. Moznost ,najezdu” plynové lahve pfimo
z podlahy.
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vynikajici uzivatelsky zazitek.

ULOZNY ZASOBNIK NA DILY

Rychly pfistup k ¢asto pouZivanym spotfebnim
dilim hotdku TIG z pohodIného tlozného
zdsobniku.

OVLADACI PANELY Ul

Vyberte si bud tradi¢ni ovladaci panely

s dotykovymi tlacitky, nebo plné barevny 7"

TFT ovlddaci systém umoZiiujici snadné, rychlé

a pfesné nastaveni parametrd. Displejovy panel
TFT 7" chranény 3mm silnym pancéfovym Stitem je
odolny vi¢i ndraziim a poSkrabdni.

WELD ASSIST

Prvni nastaveni stroje vzdy pomoci funkce Weld
Assist. Postupujte podle jednoduchych kroki na
obrazovce, volte material, tloustku, typ spoje a
polohu a Weld Assist nastavi nejlep§i parametry,
které povedou kazdého svarece k pfesnému

a produktivnimu svafovani. Weld Assist také
poskytuje doporuceni pro velikost elektrod,
piidavny

drat, pritok plynu, typ drazky, pocet vrstev a
rychlost posuvu. IdedlIni pro tvorbu pWPS.

AUTOMATICKE CHLAZENI

Dynamické chlazeni plynem a vodou zajistuje
optimdlni regulaci teploty a energetickou
efektivitu. V zavislosti na Grovni a délce
svafovaciho vykonu chladicimi ventilatory zdroje
mirné proudi vzduch a doba chlazeni se
pohybuje mezi 15 sekundami a 4 minutami, coz
sniZuje spotiebu elektrické energie a
minimalizuje hladinu hluku.

BLUETOOTH

Pfednost bezdratového dalkového ovladani.
NefeSte opravy propojovacich kabell a zlepSete
bezpe€nost na pracoviSti pomoci bezdratovych
délkovych ovladacl. Vyberte si moduly s ruénim,
nebo noznim pedalem a v zdvislosti na pracovisti
si mlzZete uzit bezdratové fizeni vykonu ve
vzdalenosti 15 aZ 100 metr(. JednoduSe snadna
prace.







RozSifené svarovani

DOUBLE PULSE

Double Pulse kombinuje alternativni pulzni
cykly zaru€ujici 0 30% rychlej$i svafovaci
rychlost a 0 20% niz§i tepelny pfikon. Snizeni
deformaci spéje k niz§im nékladdm na
svafovani. Double Pulse je idealni pro DC ruéni
svafovani a mechanizované aplikace a nabizi
rovnéZ vynikajici vzhled svaru.

ITEC

ITEC je zapalovaci technologie pro spolehlivé
zapéaleni oblouku. ObzvIasté uZitecné

s prodlouZzenymi dily hofaku, mistnimu
svafovani tenké materidly a aplikace s nizkym
svafovacim proudem, miiZete nastavit
proménnou energii zapalovaciho obouku.

PAMETOVE KANALY

PIné barevny TFT ovladaci panel MTP35X
nabizi na jeden proces 99 pamétovych kanali
pro uloZeni nejlepSich parametrl nebo hodnot
WPS. Kandly je mozné kopirovat, nebo mazat
a aktualizovat podle potfeby. V3e je rychlé

a jednoduché.

WELD TIME CLOCK

Svafovaci hodiny MasterTig jsou idedlni
pro méfeni celkového svafovaciho cyklu

a zaznami pracovnich datech, jsou
jednoduché a rychle vymazatelné, coz
umoznuje zaznamendavat a porovnavat doby
svafovani mezi Glohami.

MICROTACK

E] MicroTack je rychla a pfesnd funkce bodovani

jak ve stejnosmérném, tak ve stfidavém
svarovani. IdedlIni pro vicendsobné,
opakované spojovani na tenkych vrstvéch,
kde je rozhodujici konzistentni a kontrolovany
vzhled. Micro Tack Ize nastavit mezi1az 5
cykly opakovaného pulzu, nebo rezimem
nepfetrzitého cyklu. Uroved svafovaciho
proudu se nastavuje nezavisle a doba cyklu
oblouku se voli mezi 1az 200 ms. Pfesné
bodovani

s minimalnim pfivodem tepla. Perfektni.

OPTIMA AC

Optima AC je pfizplsobeny pribéh viny AC

TIG, ktery kombinuje to nejlepsi z tradiénich
sinusovych a ¢tvercovych priibéhl - dodéva
dotek magie pro optimalni zaZitek ze svafovani
AC. V z4vislosti na aplikaci mlzZete volit bud
sinusovy, ¢tvercovy nebo tichy Optima AC.

AUTO PULSE

Snadné a pohodIné nastaveni svafovaciho
proudu. Auto Pulse je idealni pro aplikace ve
stejnosmérném proudu.
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WELD ASSIST

Postupujte jednoduse dle
krokd na obrazovce, vybér
materiélu, tloustka, typ
spoje..a Weld Assist nastavi
nejlepsi parametry. Vede
kazdého svarece k presnému
a produktivnimu svafovani.
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SROZUMITELNE, PRESNE A JEDNODUSE

Pro rychlé a pfesné nastaveni parametr(i zvolte tradiéni ovladaci panely s dotykovym tlaéitkem, nebo piné barevny 7" TFT

ovladaci systém, véetné funkce Weld Assist.

MTP23X MTP33X

PERSONALIZACE

Nahrajte logo spole€nosti, nebo oblibeny obrazek do
spofice obrazovky MTP35X. Je to jednoduché a rychlé.

MTP35X

PIVOTSAFE

Piepravni jednotka P45MT integruje inovativni
nakladaci desku, ¢imz je dosaZeno bezpeéného
nakladani plynové lahve bez ndmahy.

FLEXLITE TIG HORAKY

Flexlite TX hotfdky se vyznacéuji vysokou pevnosti
pruznych tvarovanych rukojeti pro vétsi pohodli a
poskytuje pevné uchopeni a inovativni design snizuje
zatiZeni zapésti, coZ umoziuje soustfedit se na
dokonaly svar.

Flexlite TIG hotéaky jsou ve variantach plynovych,
nebo vodou chlazenych variantach a jsou k dispozici v
alternativnich vykonovych modelech a délkach.

Kompaktni konstrukce svafovacich hlav zahrnuje tuhé,
plné flexibilni, nebo otoéné “S” modely, které nabizeji
vynikajici vykon chlazeni a dobry pfistup k ndroénym

spojim.



TECHNICKE INFORMACE

Napéti sitového pfipojeni
Jisténi
Napéti otevieného obvodu (priimér)

Jmenovity maximalni vykon 40 °C (240 V)
Jmenovity maximalni vykon 40 °C (110 V)

Rozsah vystupu (240 V)

Rozsah vystupu (110 V)

Rozsah provoznich teplot

EMC tfida

Stupefi ochrany

Vnéjsi rozméry

Hmotnost bez pfisluSenstvi
Doporuceny vykon generatoru (min)
Priiméry tycovych elektrod

Normy

MASTERTIG 325DC MASTERTIG 325DC G

3~ 50/60 Hz

Napéti sitového pfipojeni

Jisténi

Napéti otevieného obvodu (priimér)
Jmenovity maximdlni vykon 40 °C
Rozsah vystupu

Rozsah provoznich teplot

EMC tfida

Stupef ochrany

VnéjSi rozméry

Hmotnost bez pFisluSenstvi
Doporuceny vykon generatoru (min)
Priiméry tycovych elektrod

Normy

MASTERTIG 335ACDC MASTERTIG 335ACDC G

Napéti sitového pfipojeni

Jisténi

Napéti otevieného obvodu (priimér)
Jmenovity maximalni vykon 40 °C
Rozsah vystupu

Rozsah provoznich teplot

EMC tfida

Stupefi ochrany

Vnéjsi rozméry LxWxH

Hmotnost bez pfisluSenstvi
Doporuceny vykon generatoru (min)
Priiméry tycovych elektrod

Normy

1~ 50/60 Hz

MMA

40 % TIG
40 % TIG
TIG

TIG

DxSxV

Sgen
g mm

MMA
40 % TIG
TIG

LxWxH

Sgen
g mm

3~50/60 Hz

MMA
40 % TIG
TIG

mm
kg

Sgen
g mm

MASTERTIG 235ACDC GM

10 /220..240V
16 A
50V
230A/19.2V
130 A/ 152V
10A/1V.230A/ 31V
10A/1V.130A 724V
-20..+40 °C
A
1P23S
544 x 205 x 443 mm
19.1 kg
8 kVA
1.6..5.0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12

380..460V
16 A
50V
300A/22V
10A/1V..300A/38V
-20..+40 °C
A
1P23S
544 x 205 x 443 mm
21.0 kg
20 kVA
1.6...6.0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 *

380 .. 460 VAC
16 A
50V
300A/22V
10A/1V..300A/38V
-20..+40 °C
A
1P23S
544 x 205 x 443
22.0 kg
20 kVA
1.6..6.0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 *

MASTERTIG 235ACDC GM

(VRD locked on)
1n0/240V

15A
23V (locked to VRD)
230A/19.2V
130 A/ 152V
10A/1V.230A/ 31V
T10A/1V.I130A 724V
-20..+40 °C
A
IP23S
544 x 205 x 443 mm
19.1 kg
8 kVA
1.6..5.0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006

380..460V
16 A
50V
300A/22V
10A/1V..300A/38V
-20...+40 °C
A
IP23S
544 x 205 x 443 mm
21,5 kg
20 kVA
1.6...6.0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 *

380 ... 460 V AC
16 A
50V
300A/22V
10A/1V..300A/38V
-20..+40 °C
A
IP23S
544 x 205 x 443
22.5 kg
20 kVA
1.6..6.0 mm

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 *



MASTERTIG CHLADIC M

Doporuéeni chladivo MPG 4456 (Kemppi smés)
Objem nadrze 3.01

Rozsah provoznich teplot * -20..+40 °C

Hmotnost bez pFisluSenstvi 12.5 kg

* S doporucenym chladivem

FLEXLITE TIG HORAKY X TX X TX TX X X X
135GF  165GF  165GS 165G 225GS 255WS  305WF  355W

Typ chlazeni Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn Plyn  Kapalina Kapalina Kapalina

Typ pfipojeni Proud- R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4 R1/4

-plyn

Nosnost @ 40 % A 130 160 160 160 220 220 250 300 350

(Argon)

Nosnost @ 100 % A - - - - - - 200 200 250

(Argon)

Délkové ovladani Volitelné VoliteIné VoliteIné VoliteIné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné

Typ krku Flexibilni Flexibilni Oto¢ny 70° Ghel 70° Ghel Otoény  Otoény Flexibilni 70° dhel

Tato zafizeni vyhovuji normé IEC 60974-7.

Svarovaci zafizeni Popis Objednavaci kod
MasterTig 235ACDC GM Svafovaci zdroj: 230 A AC/DC, pouziti generatoru a vice napéti MT235ACDCGM

Svafovaci zdroj: 230A AC/DC, generator and multi-voltage use, VRD locked on MT235ACDCGMAU
MasterTig 325DC Svafovaci zdroj: 300 A DC MT325DC
MasterTig 325DC G Svafovaci zdroj: 300 A DC, generator use MT325DCG

Svafovaci zdroj: 300 A DC, generator use, VRD locked on MT325DCGAU
MasterTig 325DC GM Svarfovaci zdroj: 300 A DC, generator and multi-voltage use MT325DCGM
MasterTig 335ACDC Svafovaci zdroj: 300 A AC/DC MT335ACDC
MasterTig 335ACDC G Svafovaci zdroj: 300 A AC/DC, generator use MT335ACDCG

Svafovaci zdroj: 300 A AC/DC, generator use, VRD locked on MT335ACDCGAU
MasterTig 335ACDC GM Svafovaci zdroj: 300 A AC/DC, generator and multi-voltage use MT335ACDCGM
MasterTig Chladi¢ M Chladici jednotka, vice-polové pouziti MTCIKWM
MTP23X Ovladdaci panel: Membrane panel, DC MTP23X
MTP33X Ovlddaci panel: Membrane panel, AC/DC MTP33X
MTP35X Ovlddaci panel: 7" TFT panel, DC, AC/DC MTP35X
HR43 Kabelové dalkové ovlddani HR43
HR45 Bezdratové délkové ovladani HR45
FR43 Kabelovy pedal s dalkovym ovladanim FR43
FR45 Bezdratovy pedal s ddlkovym ovladanim FR45
P43MT Vozik, podvozek 4 kol P43MT
T25MT Vozik, 2 kolovy T25MT
P45MT Vozik, 4 kolovy P45MT

Tato zafizeni vyhovuji normé IEC 60974-7.

P43MT T25MT P45MT
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