Welding ....
leni

g

=

=2

3

=

[

)

=

)

s 5

5 <

o g 3

Ny ﬂa N

ﬂa A =

> e 4

~ T §

Q >
Q 2 ;
= 3 R
g o S 8B
s 5 8 83
- — o U
= o 5 NE
o 8, S B
o S & &
- > = «n
= ~ 5 x>
cm n " No) an vﬂ
= > WWALAIARARY g B
= = RERRERRRRA A LA, B &8
- > E A\ _}:._.._.f.._f/f. . o =3
o s VULVLRRAASRY 8 28
) =4 ) :..S.....ﬂ_._....._._rr.w. S
..nm (s Yo ARRRARAR RS vm o 3
s VJ S VLRGN J o m =
o~ - o = BRRRRRRARRA R Y & \ 5 o E
ol B < AWV S O 8 IE
= o— VALY S5SN8 ﬂ -
~“ 1z g VARG P = < e
= SR ‘e
e A%Y \ A\ .....).Helﬂ... N4 B &

AERLY IR i 4

S RN : 5t
0. LAY AR LR > 98
AASRNTNT S bh LN LS. o~ N
= >




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Jak trysky Koike dosahuji nejpfesnéjsiho fezu?

Firma Koike tézi z celosvétové povésti viidce na poli autogenniho
paleni. Koike se koncentruje na vyzkum a vyvoj autogennich trysek a na
jemnou femeslnou vyrobu kazdé z nich. Kazda tryska je odzkousena na
testovacim stroji, aby byla provedena kontrola spravné funkce.

Pokud chcete, aby vase trysky vyhovovaly tvrdym podminkdm, aby
fezaly pfesné, bezpecné a ekonomicky, pak Koike trysky jsou spravna
volba.

Vlastnosti Koike trysek :

- bezpecny proti zpétnému zazehu, pfedehiivaci plyn se michd v trysce
a nikoliv v hotaku

- 30% zvyseni pracovni rychlosti ve srovnani s ostatnimi tryskami

- 10% snizeni vyrobnich nakladi — vyssi rychlost a Zivotnost

- 5x delsi zivotnost

- vyssi tlak plynu

- schopnost paleni ve velké vzdalenosti od materidlu

Vyhody Koike trysek :

presné

usporné

zajistuje bezpecnost proti zpétnému zazehu
rychlé palici rychlost

dlouha Zivotnost trysek

paleni i ve vétsi vzdalenosti od materidlu




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Koike trysky zajistuji bezpecnéjsi paleni

Svafovani i péaleni plamenem je velmi citlivé na exploze a dal$i nechténé nehody. Kvili tomu se
spolecnost Koike rozhodla investovat do vyzkumti, aby k podobnym nehodam nedochézelo.

Zpétny zazeh miize byt fazeny do tfi kategorii:

1. Zpétny plamen — predehfivaci kyslik te¢e zpét do horaku
2. Zpétny zazeh - plamen vzplane v okraji trysky
3. Trvaly zpétny zaZeh — plamen putuje zpét do mista michdni plynt a roztavuje okoli

Nejvice nebezpecné jsou zpétny zdzeh a trvaly zpétny zdZzeh. Koike se rozhodlo tyto dvé véci fesit a
zapocalo s vyzkumem. Vysledkem bylo vyvinuti novych Koike trysek, které mixuji plyny az v
samotné trysce a hordk proto ztistava bezpecny.

vev/

produkty.

Koike trysky - velky vybér pro Siroké spektrum vyuZziti :

Trysky pro ACETYLEN
102 Standardni tryska

102 D7 Vysokorychlostni tryska
402 ST Standardni tryska (pouze pro IK-82)

Trysky pro ETYLEN
103 Standardni tryska

103 D7 Vysokorychlostni tryska

Trysky pro LPG
106 Standardni tryska

106 D7 Vysokorychlostni tryska
106 M Predehfivaci tryska

106 M7 Vysokorychlostni predehfivaci tryska
406 NT Standardni tryska (pouze pro IK-82)

Trysky pro ZEMNI PLYN
107 Standardni tryska

107 D7 Vysokorychlostni tryska




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Trysky pro acetylen

102 - standardni - ;‘ s 7 4
tryska 00 WO R e J ' we |
vt h.' - J
ches
Obj. cislo | Rozsah Tryska - Tlak S,potreba Palici rychlost Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznacdeni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80011 5 00 15 0,2 1.100 370 660 1,0
80012 5-10 0 2,0 0,2 1.610 370 660 — 550 14
80013 10-15 1 2,5 0,2 2.580 430 550 -490 1,8
80014 15-30 2 3,0 0,2 3.880 430 490 - 400 2,0
80015 30-40 3 3,0 0,2 4.780 430 400 - 350 2,3
80016 40-50 4 3,5 0,25 7.050 500 350 - 320 2,8
80017 50 -100 5 4,0 03 11.690 630 320-200 3,0
80018 100 -150 6 4,0 0,35 15.770 700 200 -150 3,5
80019 150 - 250 7 45 04 23.060 960 150-80 472
80051 250 -300 8 45 04 29.060 960 80 -45 6,3

102 - vysokorychlostni ﬂ‘l i . @ |

D 7 tryska -
~hes
Obj. ¢islo | Rozsah | Tryska Thak Spotreba Palici rychlost | Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn

mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80221 5 00 7,0 0,2 1.270 470 750 0,8
80222 5-10 0 7,0 0,2 1.620 470 750 — 680 11
80223 10-15 1 7,0 0,2 3.100 550 680 — 600 1,3
80224 15-30 2 7,0 0,2 4.400 550 600 — 500 1,6
80225 30-40 3 7,0 0,2 6.000 550 500 — 450 2,0
80226 40-50 4 7,0 0,2 8.050 680 450 -400 2,5
80227 50 -100 5 7,0 0,25 10.860 780 400 -260 2,8
80228 100 -150 6 7,0 0,3 14.950 860 260 -180 34
80229 150 - 250 7 7,0 0,3 23.330 1.210 180 -100 4,0
80230 250 -300 8 7,0 04 36.600 1.450 100-70 5,6




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Trysky pro etylen

103 - standardni e ™ ,‘... N
tryska Ly e y
g L
wches
Obj. cislo | Rozsah Tryska - Tlak S,potreba Palici rychlost | Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
5 00 1,5 0,2 1.490 460 660 1,0
5-10 0 2,0 0,2 2.000 460 660 — 550 14
10-15 1 25 0,2 2.900 460 550 - 490 1,8
15-30 2 3,0 0,25 4.300 500 490 - 400 2,0
30-40 3 3,0 0,25 5.200 500 400 - 350 2,3
40 -50 4 35 0,35 7.700 660 350 - 320 2,8
50 - 100 5 4,0 0,35 12.200 660 320-200 3,0
100-150 6 4,0 0,35 17.200 1.280 200 - 150 3,5
150 - 250 7 4,5 0,35 24.200 1.280 150 -80 4,2
250 -300 8 4,5 0,35 30.200 1.280 80 —45 6,3

103 - vysokorychlostni ‘. r & - @
b4

D7 tryska ' )
zhes
Obj. ¢islo | Rozsah | Tryska Tak Spotfeba Pélici rychlost | Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm

80179 5 00 7,0 0,2 1.550 470 750 0,8
80180 5-10 0 7,0 0,2 1.900 470 750 — 680 1,1
80181 10-15 1 7,0 0,2 3.300 550 680 — 600 1,3
80182 15-30 2 7,0 0,25 4.700 550 600 — 500 1.6
80183 30-40 3 7,0 0,25 6.300 550 500 — 450 2,0
80184 40-50 4 7,0 0,35 8.500 680 450 - 400 2,5
80185 50 -100 5 7,0 0,35 11.200 780 400 - 260 2,8
80186 100 -150 6 7,0 0,35 16.200 860 260 -180 34
80187 150 - 250 7 7,0 0,35 24.200 1.210 180 -100 4,0
80188 250 -300 8 7,0 0,35 37.200 1.450 100-70 5,6




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Trysky pro LPG

- standardni '
106 i =fC

Obj. ¢islo | Rozsah | Tryska Tak Spotreba Pélici rychlost | $ifka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80041 5 00 1,5 02 1.870 310 660 1,0
80042 5-10 0 2,0 0,2 2.380 310 660 — 550 1,4
80043 10-15 1 2,5 0,2 3.280 310 550 - 490 1,8
80044 15-30 2 3,0 0,25 4.770 360 490 -400 2,0
80045 30-40 3 3,0 0,25 5.670 360 400 - 350 2,3
80046 40-50 4 3,5 0,3 8.360 490 350 -320 2,8
80047 50 -100 5 4,0 0,3 12.860 490 320-200 3,0
80048 100 -150 6 4,0 03 18.040 800 200-150 3,5
80049 150 - 250 7 4,5 04 25.720 980 150 - 80 4,2
80050 250 - 300 8 45 04 31.720 980 80-45 6,3

1 O 6 - vysokorychlostni
D 7 tryska

Obj. cislo | Rozsah Tryska - Tak S,potreba Palici rychlost Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80241 5 00 7,0 0,2 1.930 310 750 0,8
80242 5-10 0 7,0 0,2 2.280 310 750 — 680 1,1
80243 10-15 1 7,0 0,2 3.680 310 680 — 600 1,3
80244 15-30 2 7,0 0,25 5.170 360 600 - 500 1,6
80245 30-40 3 7,0 0,25 6.770 360 500 — 450 2,0
80246 40-50 4 7,0 0,3 9.160 490 450 -400 2,5
80247 50 -100 5 7,0 0,3 11.860 490 400 -260 2,8
80248 100 -150 6 7,0 0,3 17.040 800 260 -180 34
80249 150 - 250 7 7,0 04 25.720 980 180 -100 4,0
80250 250 - 300 8 7,0 04 38.720 980 100-70 5,6




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Predehfivaci trysky pro LPG

106 - standardni ¥ e I s
M tryska . _._r__.'_,L‘._.,.T..___.__._-._IQ

Obj. &islo | Rozsah | Tryska Tak Spotreba Palici rychlost | $itka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80141 5 00 1,5 02 1.870 310 660 1,0
80142 5-10 0 2,0 0,2 2.380 310 660 — 550 14
80143 10-15 1 2,5 0,2 3.280 310 550 —490 1,8
80144 15-30 2 3,0 0,25 4.770 360 490 - 400 2,0
80145 30-40 3 3,0 0,25 5.670 360 400 - 350 2,3
80146 40-50 4 3,5 03 8.360 490 350 - 320 2,8
80147 50-100 5 4,0 03 12.860 490 320-200 3,0
80148 100 -150 6 4,0 03 18.040 800 200-150 3,5
80149 150 - 250 7 45 0,4 25.720 980 150 -80 4,2
80150 250 -300 8 45 04 31.720 980 80-45 6,3

106 - vysokorychlostni
M7 tryska

&

BT

Obj. cislo | Rozsah Tryska - Tak S,potreba Palici rychlost Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80151 5 00 7,0 0,2 2.460 450 750 0,8
80152 5-10 0 7,0 0,2 2.810 450 750 — 680 1,1
80153 10-15 1 7,0 0,2 4.210 450 680 — 600 1,3
80154 15-30 2 7,0 0,2 6.270 650 600 — 500 1,6
80155 30-40 3 7,0 0,2 7,870 650 500 — 450 2,0
80156 40-50 4 7,0 0,2 9.770 650 450 - 400 2,5
80157 50 -100 5 7,0 0,25 12.890 760 400 -260 2,8
80158 100 - 150 6 7,0 0,25 17.570 940 260 -180 34
80159 150 - 250 7 7,0 03 25.990 1.050 180 -100 4,0
80160 250 - 300 8 7,0 0,3 38.990 1.050 100-70 5,6




KOIKE

World leader in cutting from Japan

Trysky pro zemni plyn

- standardni
1 0 7 tryska

ke

Obj. cislo | Rozsah Tryska - Tlak S,potreba Palici rychlost Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80061 5 00 1,5 0,15 1.690 600 660 1,0
80062 5-10 0 2,0 0,15 2.200 600 660 — 550 14
80063 10-15 1 2,5 0,15 3.300 700 550 — 490 1,8
80064 15-30 2 3,0 0,15 4.600 700 490 -400 2,0
80065 30-40 3 3,0 0,15 5.650 800 400 -350 2,3
80066 40-50 4 3,0 0,15 7.850 800 350 -320 2,8
80067 50 - 100 5 4,0 0,15 12.700 1.000 320-200 3,0
80068 100 - 150 6 4,0 0,15 16.700 1.000 200 -150 3,5

1 0 7 - vysokorychlostni
D 7 tryska

haa

Obj. cislo | Rozsah Tryska - Tak S,potreba Palici rychlost Sitka fezu
kyslik plyn kyslik plyn
mm oznacdeni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80282 5-10 0 7,0 0,15 2450 800 750 — 680 1,1
80283 10-15 1 7,0 0,15 4.000 900 680 - 600 1,3
80284 15-30 2 7,0 0,15 5.300 900 600 - 500 1,6
80285 30-40 3 7,0 0,15 7.100 1.000 500 — 450 2,0
80286 40-50 4 7,0 0,15 9.000 1.000 450 - 400 2,5
80287 50 -100 5 7,0 0,15 11.850 1.100 400 - 260 2,8
80288 100 - 150 6 7,0 0,2 16.200 1.300 260 -180 34




KOIKE

World leader in cutting from Japan

TrYSka pl‘o acety1en (pouze pro zafizeni IK-82)

402 - tryska
ST pro IK-82

Obj. cislo| Rozsah Tryska kyslileak plyn kyslsilI: otrebaplyn Palici rychlost | Sika fezu
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80082 5-10 0 2,0 0,2 1.580 340 500 - 450 1,4
80083 10-15 1 2,5 0,2 2.585 440 450 - 400 1,8
80284 15-30 2 3,0 0,2 3.685 440 400 - 350 2,0
80285 30-40 3 3,0 0,2 4.750 500 350 -300 2,3
80286 40-50 4 3,5 0,25 7.440 580 300 - 250 2,8
80287 50-100 5 4,0 0,3 11.730 660 250 - 200 3,0

T].‘yska pro LPG (pouze pro zafizeni IK-82)

406 - tryska
NT pro IK-82

Obj. cislo| Rozsah Tryska kysh’leak plyn kYSISﬂI()otrebaplyn Palici rychlost | Sitka fezu
mm oznaceni bar bar 1/hod. 1/hod. mm / min. mm
80102 5-10 0 7,0 0,15 2.450 800 750 — 680 1,1
80103 10-15 1 7,0 0,15 4.000 900 680 — 600 1,3
80104 15-30 2 7,0 0,15 5.300 900 600 - 500 1,6
80105 30-40 3 7,0 0,15 7.100 1.000 500 — 450 2,0
80106 40-50 4 7,0 0,15 9.000 1.000 450 -400 2,5
80107 50-100 5 7,0 0,15 11.850 1.100 400 -260 2,8

Zastoupeni v Ceské a Slovenské republice

ARC-H Welding s.r.o.
Kastanova 34, CZ - 620 00 BRNO
Tel. +420 545 563 199
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www.archwelding.cz




