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ARC-H Welding s.r.o.

Topné prvky

vyrabime topné prvky nejen pro nami nabizené jednotky ohfevu, ale také pro dalsi vyrobce. Velka
¢ast téchto topnych prvki je vyrabéna na zakazku.

INDUKCNI CIVKY

Indukéni civky Heatmasters jsou navrzené pro invertory Heatmasters HM30 a HM31. Indukéni
civky se dodavaji pripravené k okamzitému pouziti nebo na objedndvku. Maximalni délka civky
pro invertory Heatmasters je 5 metrfi.

Pfi pouziti indukéni civky pii predehfivani je civka obtocena kolem trubky bez izolace. Civka
muze byt chranéna proti odkapavani od svafovani izola¢ni textilii.
Civka je odolna vici teplu do 400 °C.

TOPNE REZISTORY

Rozsah standardnich topnych prvkii je Siroky a je tedy snadné vybrat pro pouziti spravny druh
prvku. Vyrabime také topné prvky na zakazku podle specifikaci klienta.

Odporovy drat pouzivany v topnych deskach je z materidlu NiCr 80/20, ktery je pro dany kol
nejvhodnéjsi. Materidlem dratu pouzivanym na jeho koncich je nikl, ktery se béhem tepelného
zpracovani nezahfiva. Koncovy drat a odporovy drat jsou svafené dohromady tak, aby vytvotily
spolehlivy spoj.

Svarové housenky v topnych prvcich jsou z vysoce kvalitni keramiky oxidu hlinitého (AI203 ; 95
%). Materidl odpovida normé IEC 672 skupiny C-700. Zakladni barvy jsou bild a raZova.
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ARC-H Welding s.r.o.

Odporové topné prvky
VHV

Ohftivaci podlozky VHYV jsou vhodné pro pfedehiivani a tepelné zpracovani po svafovani, ohfev
pro proces atd. Topné clanky VHV se pouZzivaji pro ploché nebo kruhové opracovavané dily.

Topny vykon (69 V) 3,4 kW

Pracovni teplota 0 ... 1050 °C

C.vyrobku  Typ Délka  Sitka  Tloustka St

1401002 VHV-80 80 720 10

1401006 VHV-100 100 530 10

1401010 VHV-130 130 420 10

1401016 VHV-150 150 360 10

1401018 VHV-180 180 310 10

1401022 VHV-200 200 270 10

1401026 VHV-230 230 250 10

1401030 VHV-250 250 230 10

1401034 VHV-280 280 210 10

1401038 VHV-300 300 190 10 b DERET

1401042 VHV-360 360 170 10

1401046 VHV-410 410 150 10

1401050 VHV-510 510 120 10

1401054 VHV-560 560 100 10

1401058 VHV-660 660 80 10

1401062 VHV-910 910 60 10 .

1401066 VHV-1300 1300 40 10 i
(mm)

VHVP

Topné podlozky VHVP jsou vhodné pro predehfivani a tepelné zpracovani po svafovani, ohfev
pro proces atd. Topné podlozky VHVP se pouzivaji pro ploché nebo kruhové opracovavané dily.
Topné prvky VHVP jsou navrzené specialné pro invertory HeatMasters HM30, HM31.

Topny vykon se dvémi ohfivacimi podlozkami 2,6 kW

Pracovni teplota 0 ... 1050 °C

C.vyrobku  Typ Délka  Sitka !
1401502 VHVP-130 130 190 '
1401506 VHVP-150 150 170
1401510 VHVP-180 180 150
1401514 VHVP-200 200 120
1401518 VHVP-250 250 100
1401522 VHVP-300 300 80
(mm)
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ARC-H Welding s.r.o.

Odporové topné prvky

VHY

Svornikovy ohtiva¢ VHY se pouziva pro ohfev svorek a vystupnich potrubi pfed a po svafovani.
Tvar svornikového ohfivace VHY umoZnuje pfipevnit ohfivac v blizkosti (okolo) svaru. Lze vyrobit
dle pozadavk zdkaznika na zakdzku.

Topny vykon (69 V) 3,0 kW
Pracovni teplota 0 ... 1050 °C

C. vyrobku
1403002
1403006
1403010

VHK

Typ

VHY-260
VHY-285
VHY-310

Délka
260
285
310

Sitka
245
215
180

Topné podlozky VHK jsou vhodné pro pfedehtati a pro tepelné tipravy po svarovani, ohfev pri

procesu atd. Topné prvky VHK se daji ohnout ve sméru zobrazeném na obrazku. Prvek se
rozdéluje jako prsty a je vhodny pro pouziti na kuzelovitych opracovavanych dilech. Typicky se
pouziva ve svarech svorek a vystupnich trubek atd.

Priimérny topny vykon 3,0 kW/69 V

Pracovni teplota 0 ... 1050 °C

C. vyrobku
1402502
1402506

1402510
1402514

1402518
1402522

Typ
VHK-310

VHK-360

VHK-420
VHK-520

VHK-650
VHK-910

Délka
310
360

420
520

650
910

Sitka
175
155
130
110

90 :-‘\
65

(mm)
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ARC-H Welding s.r.o.

Odporové topné prvky
VLV

Kanalovy ohfivac¢ VLV je navrzen pro ohfivani pfed a po svafovani pfi
pouziti béznych zafizeni pro tepelné zpracovani. Pouzivd se pro
vnitini ohfev trubek a dalSich vélcovych obrobku stejné jako pro
vyhiivani docasnych peci.

Priimérny topny vykon 3,0 kW/69 V
Pracovni teplota 800 °C

C.vyrobku  Typ Délka  Sitka
1404002 VLV-700 700 65 z —— T
1404006 VLV-1200 1200 65 . N N WL
1404010 VLV-1600 1600 65

(mm)
VLH

Kanalovy ohfivac pro velké vykony VLH je navrzen pro ohfivani pfed a po svafovani pfi pouZziti
béznych zafizeni pro tepelné zpracovani. VLH se pfednostné pouziva se pro pifedehiev trubek a
pro docasné pece pro tepelné zpracovani, ale je vhodny i pro mnoho dalsich aplikaci.

Topny vykon 12,0 kW/69 V

Pracovni teplota 800 °C = B e
T I— T I ——
C.vyrobku  Typ Délka  Sitka T
1404502 VLH-700 700 290 — e
1404506 VLH-1200 1200 290 B e
1404510 VLH-1600 1600 290 — P
(mm) o dmdbdbedbie H'Uqlb-ll [RCNCE ST
VPE

Komorovy ohfiva¢ VPE je navrzen pro predehfivani rour a trubek zevnitf pfi pouziti normdlnich
zafizeni pro tepelné zpracovani. Lze vyrobit dle poZadavk zakaznika — délka az 7m.

Topny vykon je dany sekunddrnim napétim 69 V.

Pracovni teplota 800 °C

¢ virobkn Tvn Dii-T. [Imm]l

1408502 VPE-@135-2250  ©135-2250 _ EI
1408504 VPE-0135-2250C  @135-2250

1408506 VPE-@150-2250  ©150-2250 a L -
1408508 VPE-0150-2250C  @150-2250

Du = vnéjsi primeér; L = délka
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ARC-H Welding s.r.o.

Dily pro vyrobu topnych elementi

Keramické dily - komletni nabidka keramickych ¢4sti viz. samostatny prospekt.

Topné a netopné draty, kabely, spojky....

Obj. ¢islo Nazev

01.2.20.24 Topny drat NiCr 80/20

01.2.20.25 Netopny drat Nickel 212

01.2.20.22 Netopny drat izolovany (modry, cerny,..)

01.2.20.15 Niklova procvakavaci koncovka
01.2.20.17 Pojistna koncovka

290016 Procvakavaci klesté (k 01.2.20.15)
Konektory

Ob;j. cislo Nazev

1600201 Termoclankovy konektor K Zluty - samec
1600202 Termoclankovy konektor K Zluty - samice
3100001 60Amp twistlock konektor - samec
3100002 60Amp twistlock konektor - samice
3100003 300Amp twistlock konektor - samec
3100004 300Amp twistlock konektor - samice

CP 10-25 60Amp kabelovy konektor - samec
CS510-25 60Amp kabelovy konektor - samice
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