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ARC-H Welding s.r.o.

HM506T

HMS506T je plné automaticka Sestikanalova jednotka pro tepelné zpracovani, predehfivani a Zihani
kovovych pfedmétt. Vystupni vykon fidi tyristor, coZ umoznuje uZivateli pouzivat riizné velikosti
topnych prvki. Nastaveni, fizeni, sledovani a dokumentace parametri tepelného procesu provadi
pocitacovy fidici systém Heatmasters Control System. HM506T zajistuje presné tepelné zpracovani
a snadnou dokumentaci. Jednotka HM506T mtize byt dalkové ovladana.

Parametry tepelného zpracovani se programuji v paméti Sesti ovladacti jednotky. Ohfev mize byt
zahdjen v kterékoli pozadované dobé. HMS506T provede naprogramovany proces tepelného
zpracovani podle zadanych instrukci. Jednotka registruje dosazené vysledky tepelného zpracovani
ve své paméti, coz umoznuje snadnou pfipravu dokumentt o tepelném z pracovani. Samostatny
zapisovac teploty neni potfebny.

HM506T ma Sest tepelnych kandli a Sest nezavislym programovych alternativ. Kontrolky HM506T
indikuji jakékoli ruseni v elektrické siti a/nebo v topnych prvcich a stejné tak i jakakoli jina ruseni
béhem tepelného zpracovani.

Technicka data HM506T:

Ptipojovaci napéti

400 V; 3 faze; 50 Hz

Topny vykon 50,0 kW, ED 100%

Pojistka 80 A, pomala

Sekundarni napéti 70V

Topné kanaly 6x120 A

Meéftici body 12

Topny prvek Je mozné pfipojit 18 topnych prvkd.

1,0 - 3,45 kVA/topny prvek 3 prvky/topny kanal
20 ... 1200 °C
Ovlada¢ HM-Rigel26 se software HM?20

Teplotni rozsah
Ridici systém

Poplach Kontrolky — volitelné pro sledovani na velkou vzdalenost
Rozméry Sitka 600 mm

Hloubka 600 mm

Vyska 1020 mm

Hmotnost 190 kg
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