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HM31

HMB31 je invertorova predehfivaci a Zihaci jednotka uréend zejména pro trubky. Nastaveni, fizeni a
sledovani HM31 se provadi fidicim systémem Heatmasters. Jednotka HM31 ma malou hmotnost,
takze s ni 1ze snadno manipulovat a snadno ji pfepravovat. Energii pro jednotku zajistuje zadsuvka
hlavniho vedeni proudu, coz umoZznuje pouzit kratké kabely.

Pomoci fidiciho systému Heatmasters Ize vytvorit a v paméti pocitace ulozit neomezené mnozstvi
instrukci tepelného zpracovani a prevést je do jednotek HM31. Kdyz programovani dokoncite,
jednotka HM31 provede tepelné zpracovani podle instrukci, které dostala. Kontrolka HM31
ukazuje, zda béhem operace nedoslo k néjakym porucham. Digitalni displej na pfednim panelu
ukazuje postup tepelného zpracovani. HM31 lze pfipojit na sledovani z velké dalky.

HM31 technicka data:

Pripojovaci napéti

220 ... 240 V; jedna faze

Topny vykon 3,5 kW, ED 100%
Pojistka 16 A, pomala
Sekundarni napéti 0..70V
Sekundarni proud 0.70A
Sekundarni frekvence 18 000 kHz
Topné kanaly 1
Meéftici body 2
Teplotni rozsah 20 ...1050 °C, 720 °C s indukénimi civkami
Ridici systém Ovladac Heatmasters HM-Rigel26 se softwarem HM20
Poplach Kontrolky, volitelné fizeni na velkou vzdalenost
Rozméry Délka 375 mm
Siika 150 mm
Vyska 380 mm
Hmotnost 11 kg
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